TRS 600 — Traystapler

ﬁ max. ‘
Traygewicht | 5kg
—] max. ‘
—
===  Stapelgewicht | 50kg
] max.
™= Traystapelhohe | 600 mm
.. Traywechselzeit ‘ ca. 4 Sek.
1= Positionier- ‘
genauigkeit | =1 mm
[- TraygrofRen ‘ SM,L
Maschinen- 1400 (L)
I- abmessung ‘ 800 (B)
(M)inmm | 2375 (H)
— Ladungs- | Trays +++
trager | Kisten +

Einsatzgebiete

Fur leichte Artikel in Warentragern.

Zur Zufihrung von Trays.
Magazinierung oberflach
kontursensibler Bauteile.

Funktionsskizze
Standard

Teilehandiing
(optional)

(optional)
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DS 800 — Durchlaufstapler

oo
Traygewicht | 5kg

[ |

N

—

max. ‘
Stapelgewicht | 30kg

max.
™= Traystapelhthe

800 mm

.. Traywechselzeit ‘ ca. 5 Sek.

1= Positionier-
genauigkeit

+0,5mm
I- TraygroRen ‘ S,M,L
Maschinen- 2800 (L)
J- abmessung | 640 (B)
_ (M) in mm | 2000 (H)
— Ladungs- | Trays +++

trager | Kisten ++

Einsatzgebiete

Fir leichte Artikel in Warentragern.
Zur Zufiihrung von Behaltern. Zur
Magazinierung oberflachen- oder
kontursensibler Bauteile.

Funktionsskizze

AV v
ptional) (optional)

Teilehandling
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KS 800 — Kopfstapler
o
Traygewicht | 15kg
= max. ‘
]
== Stapelgewicht | 50kg
I max.
™= Traystapelhéhe | 800 mm

.. Traywechselzeit ‘ ca. 5 Sek.

1= Positionier-
genauigkeit

+=71mm
1- TraygrofRen ‘ S,M,L
Maschinen- 2600 (L)
I- abmessung ‘ 1300 (B)
_— (M)in mm | 2300 (H)
— Ladungs- | Trays +++

trager | Kisten ++

Einsatzgebiete

Fir leichte bis mittelschwere Artikel

in Warentragern. Zur Zufiihrung von
Behaltern zur Magazinierung ober-
flachen- oder kontursensibler Bauteile.

Funktionsskizze

Teilehandling  Abstapelung
(optional)
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KLS 600 — Kistenstapler

max. ‘
Traygewicht | 15kg

max. ‘
Stapelgewicht | 80kg
[ max.
™= Traystapelhohe | 580 mm

.. Traywechselzeit ‘ ca. 1,5 Sek.

\l4

1: Positionier- ‘
genauigkeit

=

+1mm

TraygroRen ‘ S,M,L

Maschinen- 2600 (L)
]- abmessung | 800 (B)
— (M)inmm | 2500 (H)
— Ladungs- | Kisten +++

trager | Trays ++

Einsatzgebiete

Fur mittel bis schwere Artikel in Waren-
tragern. Zur Zufiihrung von KLTs.

Zur Magazinierung empfindlicher- oder
komplexe Kleinteile oder Baugruppen

Funktionsskizze

Teilehandiing
(optional)
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PE — 1200 Palettierer

max. ‘
Traygewicht 15kg

max. ‘
Stapelgewicht | 100kg
[ max.
™= Traystapelhéhel 1,250 mm
~.. Traywechselzeit ‘ ca. 5 Sek.
T= Positionier- ‘
genauigkeit | =5 mm

TraygroBen ‘ L XL XXL

Maschinen- 2200 (L)

l- abmessung | 3200 (B)

__| (M)inmm | 3600 (H)
—_— Ladungs- | Kisten +++

trager | Trays ++

Einsatzgebiete

Fir mittel bis schwere Artikel in
Warentragern. Zur Zufiihrung von
Behaltern. Zur Magazinierung ober-

flachen- oder kontursensible Bauteile.

Funktionsskizze

> |reilehandiing
et e (£| toptonaiy
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output

Forderstreck|
(optional)
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RTS 600 — Regal-Tray-Stapler

ﬁ max. ‘
Traygewicht | 10kg
— max. ‘
I
=== Stapelgewicht | 50kg
] max.
™= Traystapelhthe | 600 mm
.. Traywechselzeit ‘ ca. 15 Sek.
1= Positionier- ‘
genauigkeit | =2 mm
] TraygroBen ‘ SM,L
Maschinen- 600 (L)
[- abmessung ‘800 (B)
b (M) inmm | 2000 (H)
Blister +++
— Ladungs- Trays +

trager | Kisten +

Einsatzgebiete

Fur leichte Artikel in Warentragern.
Zur Zufiihrung von Behdltern.

Zur Magazinierung oberflachen- oder
kontursensibler Bauteile.

Funktionsskizze
Input Teilehandling
— «,Fga.)
Output| {—
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Trayhandling/
Forderstrecke|
(optional)
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TBS — Tray-Bodenroller-Stapler

max. ‘
Traygewicht | 5kg
— max. ‘
E Stapelgewicht | 100kg
[ max.
=== Traystapelhche | 800 mm
Traywechselzeit ‘ ca. 10 Sek.
Positionier- ‘
1= genauigkeit | =1 mm
[! TraygroRen ‘ S,M,L
Maschinen- 1800 (L)
[- abmessung ‘ 860 (B)
P (M) inmm | 2000 (H)

Ladungs- | Trays +++
trager | Kisten ++

Einsatzgebiete
Fur leichte Artikel in Warentragern.

Zur Bereitstellung der Traystapel auf
Bodenrollern.

Funktionsskizze

Hokes Stapelgen icht

T
- [
o g

) &

n

KBS — Kisten-Bodenroller-Stapler

max. ‘
Traygewicht | 50kg

max. ‘
Stapelgewicht | 250kg
[ max.
=== Traystapelhohe | 1000 mm

Traywechselzeit ‘ ca. 15 Sek.

Positionier-
genauigkeit

=

+5mm

TraygroRen ‘ S,M,LXL

B

Maschinen- 1450 (L)
l- abmessung ‘ 1800 (B)

(M)inmm | 1800 (H)
. Ladungs-

trager ‘ Kisten +++

Einsatzgebiete

Zur Zufiihrung leerer Kisten auf
Bodenrollern, Abstapelung der
Kisten, Fillung der Kisten mit
Schittgut, Aufstapelung der Kisten.

Funktionsskizze
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Erlauterungen — Produktpalette

O
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BehaltergroRen —  S:400x300mm | M: 600x400 mm | L: 800x600 mm
XL: 1200x800 mm | XXL: 1200x1000 mm

Traywechselzeit —  Die Traywechselzeit ist definiert als Zeit zwischen Signal ,Tray wechseln”
des Teile-Handlings bis zum Signal ,Tray bereit flr Teile-Handling"
des Staplers. Sie gilt nur bei einem bereits vereinzelten Tray in der
Entstapeleinheit und keinem maximalen Fillstand im Aufstapelmagazin.

Traystapelwechselzeit —  Die Traystapelwechselzeit ist definiert als die Zeit zwischen dem Startsignal
der Stapelzufiihrung, angestol3en z. B. durch den Quittier-Taster nach dem
Einlegen eines neuen Traystapels, bis zum Signal ,Tray bereit fir
Teile-Handling” des Staplers. Sie gilt nur bei keinem maximalen Fillstand
im Aufstapelmagazin.

Positioniergenauigkeit —  Unter Positioniergenauigkeit ist die maschinenbedingte Genauigkeit der
Behalterposition zu verstehen. Diese kann bei Bedarf durch Optionen
erhéht werden.

Quertransport —  Der Behalter wird in Bezug zur Transportrichtung quer geférdert und
positioniert.

Langstransport —  Der Behalter wird in Bezug zur Transportrichtung langs gefdrdert und
positioniert.

Autonomiezeit —  Zeit des Maschinenlaufs ohne Mitarbeitereingriff. Zur Berechnung der
Autonomiezeit sind folgende Angaben natig:
Zykluszeit des Teile-Handlings | Anzahl der Werkstiicke pro Zyklus
Anzahl der Werkstiicke pro Tray | Anzahl der Trays pro Stapel
Autonomiezeit-Verlangerung.

Autonomiezeit-Verlangerung ~ —  MaRnahme zur Erhéhung der Autonomiezeit durch Bevorratung
(AV) zusétzlicher Traystapel.

Behadlterarten — LTL-Definiton

Trays tiefgezogene Folien mit Kavitaten zur Werkstiickaufnahme,
Wandstarke meist groBer als Tmm
— gut stapelbar, stabil, wiederverwendbar

Blister dinnwandige Trays mit Wandstarken unter Tmm
— meist fur Einwegverwendung

Kleinladungstrager (KLT) stabile Kiste mit werkstlckspezifischen Aufnahmen

zur lagerichtigen Teilebereitstellung
— meist fur Einwegverwendung

mit Werkstiickaufnahme

Kisten Behalter fir Schittgut

Transportmittel zur Aufnahme von Trays, Kisten
z. B. Europaletten

LTL Maschinenbau | StiikenstraRe 23 | 31737 Rinteln

Paletten






